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Elastlsche Klauenkupplvmg 

Die Neueruns betrifft eine elastische Klauenkupplung 
mit zwei Im wesentlichen gleich ausgebildeten Kupplungsscheioen, 
welche auf ihren einander zugekehrten Scheibenfiachen im Bereich 
der Randzonen wechselweise ineinandergreif ende> untereinander 
gleioh ausgebildete Klauen aufweisen, wobei zwischen jeweils zwei 
Klauen eine axial verlaufende Kammer vorgesehen ist, in welcher 
jeweils ein axial sich erstreckender, elastischer Druckkorper 
mit ebenen^ etwa parallel zu den Scheibenfiachen der Kupplung^- 
scheiben verlaufenden Stirnflachen sowie im Querschnitt md Im 
Axialschnitt konvex gewolbten Mantelf ISchen angeordnet ist, der 
sich mit seinen Mantelf lachen an im Querschnitfc entsprechend kon- 
kav ausgebildeten Seitenf lachen zweier Klauen anlegt, welche den 
Jeweiligen Druckkorper in Umf angsrichtung und radial nach aufien 
1.^^ ->T-_^,'ij ^.^^T^^A e-^jtn-f-i -5 rtH^ nyiiinlrlrKr»nor» iihiar* eianpn in ra^iialer* 

llJLii eilJia out U/ljOiX^ W W J^^_l> k3C*iX« — ^ — 

Richtung innenllegenden Verbindungsring miteinander unlosbar ver- 
bunden sind. 

Bei elner bekannten Klauenkupplimg dieser Art fcesitsen 
die elastischen Druckkorper im Querschnitt eine schlanke, radial 
nach auBen sich erstreekende Form, so daB die Kittelptmkte der 
Kriiramungsradien der beiden den Klauen zugekehrten Kantelflachen- 
abschnitte jedes Druekkorpers in Umfangsrichtung weifc auseinander 
liegen. Die Druckkorper dieser bekannten Klauenkupplung bilden 
zusammen mit ihrem Verbindimgsring ein zahnradartiges Tell, wo- 
bei die Druckkorper wegen ihrer im Querschnitt schlanken Porjii 
den Zahnen eines geradverzalmten Stlrnrades sehr ahnlich sehen* 
Die zahnradartige Ausbildimg des aus den Druckkorpem und deo 
Verbindungsring bestehenden Teils der bekannten Kuppluag vrird 
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noch dadurch vervollstandigt , daB die Mantelflachen der Druck- 
korper an dem dem Verbiadungsrlng abgekehrten radial auBersten 
Abschnitt wie bei den Zahnen eines Zahnrades abgeflacht ausge- 
bildet sind, Auch die Kammern der bekannten Kupplung^ welche 
von den Klauen der beiden Kupplungsscheiben gebildet werden^ 
sind Im Querschnitt nicht zyllndrisch, sondern entspreohen der 
schlanken> zahnartigen Ausbildixng der Druckkorper. Wahrend je- 
doch die Kammern im Querschnitt auf dem gleichen Teilkreis iiber 
ihre gesamte axiale LSnge die gleiche lichte Weite besitzen^ 
ist das mit der Zahndicke bei ZahnrSdern vergleichbare MaB der 
Druckkorper ira Bereich der Stirnflachen klelner als im mittleren 
Bereich der axial en Lange der DruckkSrper. 

Diese bekannte Kupplting toesitzt zunachst den Nachteil, 
dafi die Druckkorper selbst relativ diinn sind, so daB das wenige 
vorhandene elastische Material von dem zu ubertragenden Drehmo- 
ment spezifisch relativ hoeh belastet ist, was naturgemaB mit 
einem entsprechenden VerschleiB des elastischen Werkstoffes ver- 
bimden ist. AuSerdern besitzt die bekannte Kupplving den Nachteil, 
daiS wegen der geringen Dicke der DruekkSrper auch nur eine rela- 
tiv kleine Menge an elastisch verformbarem Werkstoff zur Verfti- 
gung stent, so daS die Drehelastizltat der bekannten Kupplung 
Jiicht sonderlich hoeh ist und diese deshalb fur zahlreiche Anwen- 
dungsfalle nicht zu gebrauohen ist. 

Femer weist die bekannte Kupplung den Naohteil auf, 
dafi aus konstruktiven Griinden eine grSBere Anzahl von Druck- 
kiSrpem verKendet werden muB, vreil wegen der vorgegebenen Zapfen- 
durch^sser der loiteinander zu kuppelnden Maschinenaggregate und 
vegeti des hierdurch festgeiegten Bohnmgsdurchmessers der Kupp- 
lungsscheiben sicb ein bestimmter AuBendurchmesser und darait 
eine bestitamte UmTangslange im Randbereich <fer Kupplungsscheiben 
ergibt* so dafi bei der schmalen Ausbildung der Druckkorper eine 
verbal tnisic^ig groBe Ansahl derselben vorgesehen werden muB, 
Durch dieae igjroBere Anzahl von Druckkorpern wird die Herstellung 
der Ktapplimg tetirer, well eine groBere Anzahl von Kammern und 
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damit eine groBere Anzahl von Klauen und Seitenf lachen der Klau- 
en gefrast werden muB. AuBerdem wird durch die groBere Anzahl 
der aus einem elastischen Kunststoff bestehenden Druckkorper die 
Form zur Herstellimg des zahnradartigen Kunststoff tails kompli- 
zierter und damit schwieriger in der Herstellung, was naturgemaB 
mit entsprechend hSheren Kosten verbunden ist. Trotz dieser re- 
lativ grofien Anzahl von elastischen Druckkorpern wird jedoch die 
Elastizitat bel der bekannten Klauenkupplung nicht groBer, son- 
dern bleibt relativ gering, weil die GroBe der Elastizitat im 
wesentlichen von der Ausbildung und damit von der Dicke der ein- 
^ zelnen Druckkorper, nicht aber von deren Anzahl abhangig ist. 

Ein welterer Nachteil der bekannten Kupplung besteht 
darin, daB die Klauen der beiden Kupplungsscheiben eine verhalt- 
nismaBig kleine Querschnittsf ISche besitzen^ Insbesondere ent- 
sprechend der sci^alen Ausbildung der DruckkSrper ebenfalls re- 
lativ schraal gehalten sind. Dies hat zur Folge, daB die Belastung 
der Klauen begrenzt ist* Infolgedessen kann sowohl die Umfangs- 
kraf t aufgrund des von der Kupplung zu iibertragenden Drehmomen- 
tes als aueh die EUehkraft, die auf grwnd der Uinlauf geschwindig- 
keit entsteht, nicht sonderlich groB sein. Somit ist soKohl das 
maxiiiial iibcrtr«.^i>ar0 Dr^hssojsent als auch die* saxi^al zul^^sige 
n Drehzahl bei der bekannten Kupplvmg nicht besonders hoch. Die 

maximale Drehzahi der beicaimteii Kupplimg ist; aueh acsiialb be-* 
grenzt, weil die schmale, sohlanke Form der Dmackicerper schlecht 
geeignet ist, diese in radialer Richtung sicher zu arretieren. 
Infolgedessen konnen sich die Druckkorper bei der bekannten Bau- 
art bei hoheren Drelisahlen verhSltnisxaSBig ieicht in fadialer 
Richtimg aus ihren Kammern zwischenden Klauen der Kupplungs- 
scheiben herausdriicken. 

Die Neuerung hat sich die Aufgabe gestellt^ eine 
elastische Klauenkupplung zu schaffen^ der die vorstehend be- 
handelten Nachteile nicht anhaften und die wesentlich bessere 
Betriebseigenschaf ten als die bekannte Klauenkupplung besitzt, 
Diese Aufgabe wird neuervmgsgemaB dadurch gelost, daS die Druck- 
korper mit Ausnahme an der Beriihrungsstelle mit dem Verbindungs- 
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ring uberall einen kreisrunden Querschnitt und die ballige Form 
einer Tonne besitzen, bei welcher der Querschnittsdurchmesser 
im Bereich der Stirnflachen kleiner als im mjtbleren Bereich der 
axialen Lange des Druckkbrpers ist, und dafi die zur Aufnahme 
der Druckkorper dienenden, von Jeweils zwei Klauen gebildeten 
Kammern eine etwa zylindrische Ausbildung besitzen. 

Duron den kreisrunden querschnitt; und die ballige, 
tonnenformige Ausbildung erhSlt man Druckkorper, die verhalt- 
nismaBig dick sind und eine entsprechend groBe Menge an sich 
•5 elastisch verf ormendeni Werkstoff besitzen. Dies hat zunachst 

den Vorteil. daB die einzelnen Werkstoff teilchen des elastisch 
verforrabaren Kunststoffes einer geringeren spezifischen Belastung 
ausgesetzt sind, als dies bei der bekannten Kupplving der Pall 
ist, so dafi auch der VerschlelB der DruckkCrper entsprechend ge- 
ringer ist. Aus dera gleichen Grunde konnen die einzelnen Dinick- 
kSrper hei der neuerungsgeraaBen Kupplung wesentlich hoher bela- 
stet werden> ohne daB unsuiassig hohe VerschleiSerscheinungen 
auftreten. AuBerdera besitzt die neuerungsgernaSe Kupplung den 
Vorteil, daB sie eine verbal tnismaSig groBe Dreheiastizitat be- 
sitzt, die sie auch fur solche Anwendungsf alle geeignet macht, 
fiir welche die geringere EBastizitat der bekannten Bauart nicht 
mehr ausreicht. 

Femer weist die neuerungsgemaBe Kupplung den Vorteil 
auf 3 daB man wegen der groBeren Dieke der einzelnen Druckkorper 
aus konbtruktiven Griinden mit einer geringeren Anzahl von Druck- 
korpern auskonimt, was zurachst zur Polge hat^ daB die Kupplxmgs- 
schelben weniger Kammern und daher auch weniger Klauen zu be- 
sitzen brauehen, so daB bei der Herstellung entsprechend weni- 
ger Frasarbelt beim Prasen der Seitenf laohen der Klauen an- 
rallt, was sich naturgemaB gunstig auf die Herstellungskosten 
der Kupplung auswirkt, Auch die Formen zum Herstellen des aus 
den Druckkorpern imd dera Verbindungsring bestehenden Kunststoff- 
teiles gestalten sich bei einer geringeren Anzahl von Druck- 
korpern einfacher und sind daher ebenfalls billiger. Trotzdem 
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ist die Drehelastizitat der neuerungsgemaBen Kupplung groBer als 
die Elastizitat der bekannten Bauart, weil hierfur die Druck- 
kdrperdicke, nicht aber deren Anzahl ausschlaggebend ist. Dariiber 
hinaus kann der Querschnitt der Klauen aufgrund der neuerungsge- 
maBen Ausbildung groBer gehalten werden als dies bei der bekann- 
ten Kupplung der Pall ist^ was den Vorteil hat, dafl die Klauen 
auch groBeren Belastungen standhalten kdnnen. Es lassen sieh 
deshalb mit der neuerungsgemaBen Kupplung hohere Drehmomente 
iibertragen imd auBerdem hohere Drehzahlen erreichen, weil die 
^ hierbei auf die Klauen einwirkenden Umfangs- und Zentririigalkr-aT- 

te aufgrund des groBeren Klauenquersehnlttes ohne weiteres auf- 
genommen werden. 

Dariiber hinaus besitzt die neuerungsgemaBe Kupplung 
den weiteren Vorteil, daB die im Querschnltt uberall kreisrunde 
Form der Druckkorper wesentlich besser geeignet Ist^ die Druck- 
korper mittels der Klauen auch in radialer Richtung zu halten, 
als dies bei der schmalen schlanken Druckkorper form bei der be- 
kannten Bauart mSglich 1st. Die Klauen der Kupplungsscheibe 
stUtzen deshalb die elastlschen Druckkorper auch in radialer 
Richtung nach auBen zuverlassig ab, so dafl selbst bei sehr ho- 
hen Drehzahlen die Druckkorper sich nicht radial nach auBen aus 
i den Kamraern zwischen zwei benachbarten Klauen herausdriicken kon- 

nen. Somit ist auch aus diesem Grunde die neuerungsgemaBe Kupp- 
lung fur hQhere Dx'ehzahlen besser geeignet. 

Bei einer vorteilhaf ten AusfUhrungsf orm der Neuerung 
ist die in jedem durch die Achse eines jeden Druckkorpers ver- 
laufenden Axialschrxitt erkennbare Kriimmung der balllgen Mantel- 
flache jedes Druckkorpers kreisbogenf cirmig, Eine kreisb:>gen- 
formige Kriimmung der balligen Mantelf ISche ermdglicht in beson- 
ders vorteilhafter Weise ein Abrollen der Seitenf lichen der 
Klauen auf den Mantelf laohen der Dru.ckk<}rpers und zwar deshalb. 
weil eine kreisbogenf ormige Kriimmung der balligen Mantelf lachen 
der Druckkorper der Relatlvbewegung zwischen den Seltenf lachen 
der Klauen und den Mantelf lachen der Druckkorper im Falle eines 
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Piuchtrehiers, insbesondere bei einer geneigten Anordniing der 
beiden Wellencaden zueinander, am besten entspricht. Gnmdsatz- 
lieh 1st es zwar auch moglich, anstelle einer genau kreisbogen- 
rorraigen Krummung eine kreisbogenaimliciie Krtlinmimgsf orra, bei- 
spielsweise die einer Ellipse Oder einer aus mehreren Radien 
Lind/oder Geraden zusamraengesetzten kreisbogenahnlichen Kriimmungj 
zu verwenden, die jedoch im allgemeinen der genau kreisbogen- 
fcrmigen Krumniting unterlegen sind. 

In der Regel 1st es sweckroaBig^ wenn die radial 
auSere, gekrummte Mantelf iachenlinia eines jeden Druekkesrpers, 
welche in einer durch die Langsmittelachse der Kupplung und 
durch die Langsmittelachse des betreffenden DruckkSrpers ver- 
laufenden Schnit tebene erkennbar istj einen Tei] eines Kreis- 
bogens bildet, dessen Mittelpunkt auf der Schnlttlinie von der 
Scbnittebene und der zu dieser senkrecht sleh erstreckenden, 
zwischen den beiden Kupplungsscheiben verlaufenden Quermittel- 
ebene der Kupplung liegt. Besonders vorteilhaft ist es Jedoch, 
wenn die radial auBere gekriimmte Mantelf ISchenlinie eines 
jeden Druckkorpers, welche in einer durch die Langsmittelachse 
der Kupplung und durch die Langsmittelachse des betreffenden 
Druckkorpers verlaufenden Sohnittebene erkennbar ist, elnen 
Teil eines Kreisbcgens bildet, dessen Mdltelpunkt im Schnitt- 
punkt von der betreffenden ochnittebene, der senkrecht zu 
dieser sich erstreckenden, zwischen den beiden Kupplungsschei- 
ben verlaufenden Quermittelebene der Kupplung und der senkrecht 
zur Schnittebene und zur Quermittelebene sich erstreckenden 
Langsmittelebene der Kupplung liegt, Bei der letztgenannten 
Ausfuhrungsform der Neuerung lie gen die radial aufiieren ge- 
krummten Mantelf lachenlinien Jedes DruckkBrpers auf der Kan- 
telflache einer theoretischen, in Wirklichkeit nlcht vorhan- 
denen Kugelscheibe, deren Wittelpunkt identisch ist mit dera 
Mittelpunkt der Kuppliing, urn den sich die beiden Kupplungs- 
half ten, beispielsweise im Falle einer geneigten Anordnutig 
der miteinander zu kuppelnden Wellenachsen, zueinander bewegen, 
Damit besitzen die radial auBeren gekriimmten Mantelf laohen- 
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linien eines Jeden Druckkorpers einen gemelnsamen Mirtelpunkfc, 
der aueii gleichzeitig der Zentralpunkt der Kupplung ist, um 
den sieh die beiden Kupplungshairten bewegen* Die Kupplimg 
bildet somit eine Art Kugeigelenk^ wodurch sle bei geringera 
VerschleiB in der Lage ist, Fluchtimgenauigkeiten der beiden 
miteinander zu icuppelnden Wellen weitgehend auszugleichen. 

In der Zeichnimg ist die Neuerung anhand eines Aus- 
fuhrimgsbeispieles veransehaulioht* Es zeigen: 

Pig. 1 eine neuerimgsgemaSe Klauenkupplung in ausein- 
andergezogenem Zustand und perspektivischer 

Darstellung; 

Pig, 2 einen Schnitt naoh der Linie II - II der Pig. 1. 

In Pig. 1 ist mit 1 imd 2 Jewells eine Nabe bezeichnet, 
die auf eine nicht dargestellte Welle eines Maschinenaggre gates 
aufziehbar sind. Die Naben i und 2 besitzen Kupplungsscheiben 
3 land 4, die auf ihren einander zugekehrten, mit 5 und 6 be- 
zeichneten Scheibenf lachen im Bereioh ihrer Randzonen unter- 
einander gleich ausgebildete Klauen 7 und 8 aufweisen. Die 
Klauen 7 und 8 slnd in solcher Weise angeordnet, dafi sie dann^ 
wenn die Naben 1 und 2 bzw. die Kupplungsscheiben J> und 4 zu- 
einander hingeschoben sind, wechselweise ineinandergrelf en. 
Zwischen den wechselweise ineinandergreif enden Klauen 7 8 
bilden sich aufgrund der Ausbildung der Klauen 7 und 8 in zu- 
samtnengeschobenem Zustand der Kupplimg axial verlaufende, etwa 
zylindrische Kammern, von denen jeweils ein Seitenf lachenab- 
schnitt 9 von einer Klaue 7 und ein zweiter Seltenf lachenab- 
schnitt 10 von einer Klaue 8 gebildet ist. 

In die durch jevfeils einen Seitenf lachenabschnitt 9 
bzw. 10 sowie durch die einander zugekehrten Scheibenf lachen 
5 und 6 begrenzten Kammern sind Druckkbrper 11 eingelegt, die 
et?wa tonnenf ormig ausgebildet sind und deren ebene Scirn- 
f lachen 11a etwa parallel zu den Scheibenf lachen 5 und 6 der 
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Kupplungsscheiben 3 ^ verlau.fen. Die Druckkorper 11 sind 

einstuckig mit einem Verbindungsring 12 ausgebildet;^ durch der 
sie zusammengehaltei. warden. Die DruckkiSrper 11 imd der Verbin- 
dungsring 12 bestehen aus einem clastisehen Werkstoff, wie 
z.B. Outnmi oder einem elastischen Kunststoff • 

In Pig. 2 sind zwei Druckkorper 11, die einander 
gegeniiberliegend in den Kammern der Kupplung angeordnet sind, 
im Axialscbnitt dargestellt. Hierbei ist deutlich die tonnen- 
formige Ausbildung der Druckkorper 11 zu erkennen. Die in 
dem in Pig. 2 dargestellten Axialschnitt erkennbare Kriiramung 
der balligen Mantelflache jedes Druckkorpers 11 ist kreis- 
bogenformigr Die Anordnung und Ausbildung der Druckkorper 11 
ist bei der Aus fUhrungs form nach Pig. 2 so gewahlt, dafi die 
mit lib bezeichnete radial auBere gekriimmte Mantellinie eines 
jeden DruckkSrpers 11, welche in einer durch die Langsmittel- 
achse der Kupplung und durch die LSngsmittelachse des be- 
treffenden Druckkorpers 11 verlaufenden Schnittebene - die 
der Papierebene in Pig. 2 entsprlcht - erkennbar ist, bildet 
einen Teil eines Kreisbogens 13. Der Mittelpimkt M dieses 
Kreisbogens liegt bei der Ausf uhrungsf orm nach Pig- 2 im 
Schnittpunkt von drei Ebenen, und 2war der mit der Papierebene 
identischen Schnittebene, die mit 14 bezeichnet ist, einer 
senkrecht zu dieser slch erstreckenden, zwischen den beiden 
Kupplungsscheiben 3 und 4 verlaufenden Quermittelebene 15 der 
Kupplung und der senkrecht zur Schnittebene 14 und zur Quer- 
mittelebene 15 sich erstreckenden L&igsmittelebene 16 der 
Kupplun£s* Die Kupplungsscheiben ^ und 4 sowie ihre Naben 1 
und sind in Pig. ^, die eigentlich nur die Druckkorper 11 
vind den Verbindimgsring 12 zeigt, mit strichpionktierten Linien 
angedeutet • 
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S chutzanspruche : 

1. Elastische Klauenkupplimg mit zwei im wesentlichen 
gleich ausgebildeten Kuppiungsscheiben, welche auf ihren einander 
zugekehrtesi Scheiberd^lachen Im Bereich der Randzonen wechselweise 
ineinandergreif en, liritereinander gleich ausgebildete Klauen aiif- 
welsen, wobei zwischen Jewells zwei Klauen eine axial verlaufende 
Kammer vorgesehen ist, in welcher jeweils ein axial sich erstrecken- 
der, elastischer DrucWcorper mit ebenen, etwa parallel zu den Schei- 
benflachen der Kupplungsscheiben verlaufenden Stirnf lachen sowie 

im Querschnitt und im Axlalschnitt konvex gewSlbten Mantelf lachen 
angeordnet ist, der slch npit seinen Mantelf lachen an im ^Juerschnitt 
entspreohend konkav ausgebildeten Seitenf lachen zweier Klauen an- 
legt, welche den Jeweiligen DruckkSrper in Umf angsrichtimg vind 
radial nach auBen hin abstutzen> wobei samtliche Druckkorper liber 
einen in radialer Richtung innenliegenden Verbindungsring mitein- 
ander unlosbar verbunden sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, dar:i die Druckkorper (11) tnit Ausnahme an der Be- 
rlihrungsstelle mit dem Verbindungsring (i2) uberall einen kreis- 
runden Querschnitt xind die ballige Form einer Tonne besitzen, bei 
welcher der Querschnittsdurchmesser Ira Bereich der Stirnf lichen 
(11a) kleiner als im mittleren Bereich der axialen Lange des Druck- 
korpers (11) ist, uno daB die zur Aufnahme der Druckkorper (11) die- 
nenden, von jeweils zwei Klauen (7, b) gebildeten Rammern elne etwa 
zylindrische Ausbildung besitzen, 

2. Kupplung nach Anspruch 1, dadurch ^ekenn- 
zeichnet, dab die in jedem durch die Achse eines jeden 
Druckkorpers (11) verlaufenden Axlalschnitt erkennbare Krummung der 
balligen Mantelf lache jedes Druokkorpers (11) kreisbogenf ormig ist. 
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5. Kupplung nach Anspruch 2, dadureh gekenn- 
sreichnet, dafi die radial aiiBere, gekriimmte Mantelf lachen- 
linie (lib) eines Jeden Druckkorpers (11), welche in einer dxaroh 
die Langsrnittelachse der Kupplung und durch die Langsmittelachse 
des betreffenden Druckkorpers (11) verlaufenden Schnittebene (14) 
erksnnbar istj einen Teil sines Kreisbogens bildet^ dessen Mittel- 
pxinkt (M) auf der Schnittlinie von der Sclinittebene (14) und der zu 
dieser senkrecht sich erstreckenden, zwischen den beiden Kupplungs- 
scheiben (3, 4) verlaufenden Quermittelebene (I5) der Kupplung 
liegt. 

4. Kupplung nach Anspruch 2 Oder 3, dadureh ge- 
kennzeichnet, daiJ die radial auBere, gekrummte Mantel- 
flachenlinie (lib) eines jeden Druckkorpers (11), welche in einer 
durch die Langsmittelachse der Kupplung und durch die Langsmittel- 
achse des betreffenden Druckkorpers (11) verlaufenden Schnittebene 
(14) erkennbar ist^ einen Teil eines Kreisbogens bildet, dessen 
Mittelpunkt (M) im Schnittpunkt von der betreffenden Schnittebene 
(14), der senkrecht zu dieser sich erstreckenden, zwischen den bei- 
den Kupplungsscheiben (5, 4) verlaufenden Quermittelebene (15 ) der 
Kupplung und der senkrecht zur Schnittebene (14) und zur Quermit-- 
telebene (I5) sich erstreckenden Langsmittelebene (16) der Kupplung 
liegt. 
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